
铸铁平板平台,机床工作台,镗铣床工作台,工作台　　
工作台
　　工作台采用优质冷扎板精工制作而成,坚固的工作桌框架,牢固平稳,可使工作桌承重1000kg;多种工作桌面选择,可配合不工使用的要求;工具吊柜(箱),侧柜(箱),外形 
工作台

美观;层板,抽屉质量上乘,承重大,抽屉内可根据需要任意分隔;节约空间,适用性强。

　　在工作台上可方便放置各类手动和电动工具和零件盒,也可根据不同需要加装电源插座\脚轮\照明灯\置物隔板等

　　工作台的有效尺寸是指工作台左右和前后的有效行程。

　　如某数控机床的工作台面为1370×360mm，其有效行程为800×380mm。

　　如地抛光机工作台尺寸为600×500mm，工作台有效行程为550×550mm。

　　工作台分类:
　　1.超净工作台

　　2.防静电工作台

　　3.净化工作台

　　4.洁净工作台

　　5.旋转工作台

　　5.钳工工作台 

　　工作台的级别是如何划分的？
　　工作台是作为精密测量或划线用的基准平面，因此工作台工作面的平面度就表征了平板质量的主要精度指标。

　　工作台工作面的平面度是指包容实际表面且距离为最小的两平行平面间的距离。将工作台工作面平面度公差允许值，按其数值大小分成几个级别，称为工作台平面度准确度。至于应分成几个级别，按什么规律分布公差数值，各国平板标准都不一样。

　　我国工作台标准将工作台分为6级，即000、00、1、2、3级，这个精度分别大致对应于GB1184—80规定的平面度公差的1、2、3、5、7、9共6个等级。

　　鉴于000级平板尚无商品出售，规程将平板准确度级别分为5级，即00、0、1、2、3级。

机床工作台
机床工作台

　　T型槽平板的详细说明：

　　1. 耐潮，耐腐蚀、不用涂油、不生锈、不褪色。

　　2. 温度系数最低，基本不受温度影响。

　　3. 几乎不用保养，能迅速容易地清洁/擦拭，精度稳定性好。

　　4. 一律是最坚硬的面。

　　5. 光滑的“轴承”面，不着土，耐磨，无磁性。

　　T型槽平台精密量具、仪器，采用优质“济南青”石料经机械加工和手工精磨制成。

　　抗压强度：245－254N/mm2水率：0.13%适用于机械工厂的测量工具。

　　物理性能：

　　弹性磨量：1.27－1.47N/mm2

　　比重：2970－3070Kg/m3

　　黑色光泽、结构精密，质地均匀，检验平台稳定性好，强度大，硬度高，能在重负荷及

　　一般温底下保持高精度。

　　肖氏强度：Hs70以上

　　具有不生锈，耐酸碱，耐磨性，不磁化、不变型等优点。

　　T型槽平台精度参照各先进国家标准，平面度公差依JB/T7975－1999标准。

　　平板\平台技术参数平板\平台技术参数大型铸铁平台，铸铁平板，花岗石平板，大理石平板，花岗平板主要生产大型铸造平台检验平板，划线平台，组合平板，T型槽平板，机床垫板，模具垫板，发动机测功机实验台、发动机、内燃机实验台、铸铁基座板、台架、落地镗铣床辅助平台、各类动力机械实验台产组装平台和焊接平台，组合拼装，T型槽平板，检验划线装配、铆焊、工装用用平板，镗铣床等工作台，三座标仪平板，模具垫板，实验室基础平板，槽铁（地轨）、垫箱铸铁平板（平台）按国家GB4986—85标准制造。平板精度等级有00、0、1、2、3级精刨，平板制成筋板式、和箱体式，工作面有长方形，正方形或圆形。工作面采用刮削工艺，工作面上可加工V型，T型，U型槽和圆孔，长孔等。铸铁检验平板，铸铁划线平板，铸铁铆焊平板，铸铁装配平板，动力机械震动实验台（ 又称槽铁或地梁地轨），铸铁方箱，检验棒，V型铁，花岗石平板，（岩石平板）以及其他岩石量具，划线平台铆焊平台，实验平台，装配平台，检验平台，大理石平台，铸铁工作平台组合拼装T型槽平板，铁地板检验，划线装配，铆焊，工装用平板镗铣床平台，三座标仪平板， 模具垫板，实验室基础平板，槽铁（底轨）方（垫）箱机床工作台

落地铣镗床工作台
　　TX69型数显落地式铣镗床是用途较为广泛的重型机床。该机床有足够的功率和刚性，能满足强力铣削的要求：具有X、 Y 、Z 、W四个进给，X、Y方向进给均有数字显示及夹紧装置，是一种性能优良，工艺范围广泛，精度及生产效率高的先进设备，完全可以取代龙门刨床和落地镗床；该机床一次装夹可完成钻孔 、扩孔 、镗孔 、切沟槽以及平面的铣削加工，此外，还可进行精度较高的孔系加工；是重型机械、工程机械、机车车辆、矿山设备、大型电机、水轮机、汽轮机、船舶、钢铁、军工等工业部门必不可少的加工设备。

　　该机床具有刚性好、精度高、可靠性强、操作方便、造型美观等特点，特别是在方滑枕端面上还可以安装各种附件（万能铣头、垂直铣头、伸长铣头等根据特殊订货供应）或与回转工作台配合使用，能进一步的扩大机床应用范围。


